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FASSER

VERPACKUNG

Dellen im System

Besonders in diesen schwierigen Zeiten missen
Verpackungshersteller und deren Kunden enger
zusammenarbeiten, um Schwung flr das nachste

(Wirtschafts-)Hoch zu holen.

ie ein Schrieeballsystem zieht die

Wirtschaftskrise ihre Kreise und

weitere Branchen mit in ihren Sog.
Einer der ersten Leidtragenden war die Au-
tomobilindustrie, die natirlich mit vielen
Produkten und Stoffen, wie Lacken, Farben
oder PU-Komponenten, beliefert wird. Und
parallel dazu kam die Chemieindustrie, die
darauf mit der Reduzierung ihrer Produkti-
onen im letzten Quartal 2008 reagierte.
Die Rickgénge sind laut Industrievereini-
gung Kunststoffverpackungen (IK) signifi-
kant, genaue Zahlen liegen aber momen-
tan noch nicht vor.
Chemie- und Auto-
mobilindustrie sind
zwei Schlisselbran-
chen, von denen
die Hersteller von
Industrieverpa-
ckungen unmittelbar abhangig sind. Bran-
chenkenner beziffern die Rucklaufe beim
Verpackungsumsatz mit rund dreiBig Pro-
zent im November und Dezember 2008,
bezogen auf den Bereich Kunststoffhart-
verpackungen. Die Stimmung
ist zwar angespannt, aber
nicht pessimistisch.
LWir werden die Ergeb-
nisse in

.Die Stimmung ist
Zwar angespannt,
aber es gibt keinen
Grund zur Panik.*

2007 und 2008 mit Sicherheit nicht er-
reichen, aber die Situation ist nicht so
schlecht, dass man in Panik verfallen
musste”, erklart Dr. Jirgen Bruder, Haupt-
geschaftsfiihrer der IK.
Diese Einschatzung teilt auch Dieter Nigge-
meier, Leiter der Verfahrenstechnik beim
Stahlfassspezialisten Duttenhofer. Flr Nig-
gemeier ist das Unternehmen gut aufge-
stellt, da es aufgrund der Vielzahl an Verpa-
ckungsgroBen und einer Reihe speziell in-
nenlackierter Gebinde in vielen Branchen
prasent ist.
Hingegen war im
Fasshandel fir den
(Sonder-)Abfallbe-
reich der Einbruch bis
Ende 2008 noch nicht
spurbar. ,Aber auch
wir stellen uns auf ei-
nen Rickgang bei der Liefermenge um
mindestens 20 Prozent ein®, prognostiziert
der Geschdftsfuhrer Dietrich Kriger fir
sein Unternehmen in Karlsruhe. Denn es
haben sich Abfille
aus den

4-Schicht-
Fass fiir den
Ex-Bereich.

~guten®  Zeiten

angesammelt.  Insofern wird sich der Rick-
gang hier etwa um einen Monat verzdgdern.
Angesichts der Verflechtungen in viele
Branchen und Teilbereiche ist sich jeder
Verpackungshersteller, -verwender und
-einkdufer dariiber im Klaren, dass der
Grund ftr die momentane Situation quasi
héhere Gewalt ist. Die Devise heift: Strate-
gien entwickeln, den Schreibtisch entrim-
peln und degebenenfalls Dinge erledigen,
die schon lange auf die lange Bank gescho-
ben wurden, weil sie auf der Prioritdtenlis-
te weit unten rangierten.

Arg gestiegen sind im vergangenen Jahr
nicht nur die Werkstoffpreise fur Stahl und
Kunststoff sondern auch die Transport- und
Energiepreise. Mit der Erhéhung stieg das
Interesse und auch der Druck seitens der
Kunden und der Verpackungshersteller, die
Preise fur Rohstoffe oder Transport zu mi-
nimieren.

Bei heiBen
Produkten sind
Stahlfasser noch
unangefochten.
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220-L-Fass als
Alternative zu

solchen mit 4
oder 6 Schichten.

ISO-Container gerechte Kunststoff- und
Stahlfdsser riickten insbesondere in den
Export dominierten Industrien verstarkt
ins Rampenlicht. So erméglicht zum Bei-
spiel bei speziellen Stahldeckelfassern ein
zuriickliegender Spannring eine optima-
lere Container-Auslastung. Auch bei den

Kunststofffassern erméglichen vom derzei-
tigen Industriestand abweichende Dimen-
sionen eine splirbare Steigerung der Aus-
lastung beim zweilagigen Transport.

Die groBten Entwicklungspotenziale gibt
es im Kunststoffbereich

Weitergehende Innovationen bei Stahlfis-
sern sucht man vergeblich. _Es ist das mit
Abstand am weitesten standardisierte Pro-
dukt auf dem Markt*, erklart Klaus-Peter
Schmidt. der bei Mauser die Produktent-
wicklung leitet. Wenn von neuen Entwick-
lungen im Fassbereich die Rede ist, dann
vornehmlich bei Kunststofffissern. Dort
wurde beispielsweise im letzten Jahr das
»V-Press Drum™ vorgestellr, das speziell
flir pastose Stoffe wie Silikone und Dich-

massen ausgelegt ist. Hier kommen

haufig Folgeplatten bei der Fiillgutent-

VERPACKUNG

nahme zum Einsatz. Eine Technik, die lan-
ge Zeit dem Stahlfass vorbehalten war. Ver-
formungen und Beulen verhinderten die
vollstandige Entleerung und fuhrten zu er-
heblichen Problemen und Kosten tber die
gesamte Logistikkette. , Kunststoff reagiert
auf die Verformungen Beulen hingegen fle-
xibel, die Beulen werden einfach beim Aus-
pressvordang  wieder herausgedriickt®,

Anzeige

>

Ein 208-1-
Spundfass fiir
den amerika-
nischen Markt.
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weil Schmidt. Weitere Neuerungen bei
Kunststoffen gibt es bei den Materialien.
Zwar gilt das blasgeformte Fass aus Polye-
thylen 6konomisch gesehen als Mass aller
Dinge. Jedoch ist Kunststoff gegentber
Stahl hinsichtlich Permeationsbarrieren flr
Kohlenwasserstoffe oder Sauerstoff und in
puncto elektrostatischer Ableitung erst ein-
mal unterlegen.

Diese Nachteile lassen sich aber heute
durch  innovative  Mehrschichtsysteme
kompensieren. Flr den Ex-Bereich bieten
sich mittlerweile L&-
sungen mit leitfa-
higen Schichten an.
Die Kunst besteht
darin, die Schichten
intelligent aufzubau-
en und méglichst
dunn zu gestalten, um die erhéhten Roh-
stoffkosten im Zaum zu halten. Schmidt
weiter: ,Jegliche Zusatzfunktion bedeutet
erst einmal héhere Kosten. Ein leitfahiger
Werkstoff auf RuBbasis ist ungefdhr drei
Mal teurer als eine Standardschicht. Um
hier material- und kostenseitig an das
Stahlfass heranzukommen und somit mag-
liches Substitutionsmaterial zu erschlieBen,
ist viel Entwicklungsarbeit und Feintuning
gefragt.”

Nicht von der Hand zu weisen ist die kirze-
re ,Haltbarkeit von Kunststofffassern im
Gefahrgutbereich: nach finf Jahren ist de-
ren Zeit abgelaufen. Dennoch kdénnen die
Kunststoffe weiter verwendet werden. Sind
beispielsweise Féasser fiir den Ex-Bereich
auf reiner HDPE-Basis hergestellt, dann ist
die Wiederverwendung in einer so genann-
ten Regranulatschicht umsetzbar. Grund-
sarzlich gilt: Das Recyclat darf nicht mit
dem Stoff/Produkt in Wechselwirkung tre-
ten sowie keinen negativen Einfluss auf
die Mechanik haben.

Auch UV-Bestandigkeit ist an
sich kein Problem
mehr. So reicht die

heutige Stabilisierung ~ Speziell fiir
des Polyethylens Fir |[EEREEIN
) yety ) konzipiert.
einen GroBteil der
Anwendungen  aus

Sicht der Hersteller voll-
kommen aus. Extremen

Gefahrygut

Um das Stahlfass zu
substituieren,
viel Know-how und
Investment ndtig.

V-Press Drum: _' -

Elektrisch
leitfahiges
Ex-Nanofass.

klimatischen Anforderungen kann durch
zusétzliche Beimischung von UV-Stabilisa-
toren begegnet werden.

Bei Kunststoffen schreitet die Entwicklung
immer weiter voran. Als Alternative zum
Mehrschichtfass mit
Permeationsbarrie-
re entwickelten die
Mauser-Profis eine
Barrierelésung, bei
der ein Polyethylen-
blend mit speziellen
Nanoclays zum Einsatz kommt. Vorteil:
Der Werkstoff 1dsst sich auf modifizierten
Blasmaschinen verarbeiten und ist somit
Uber alle Packmittel einsetzbar. Die Barrie-
rewirkung lasst sich gezielt auf die Full-
gutanforderungen abstimmen. Aber auch
hier gilt die Devise: So viel wie ndtig und so
wenig wie moglich teure Materialien ein-
setzen. Denn spezielle Losungen brauchen
viel Investment und einige Zeit, bis sich die-
se im Markr platziert haben.

s

Verpackungshersteller bekommen mehr
Verantwortung, nicht aber Informationen

Auch beim Thema ,HeiBabfillung” wird
am Image des Stahlfasses sukzessive ge-
knabbert. Stahl hat noch die Nase vorn bei
Produkten um die 100 Grad Celsius und
dartiber. Mittlerweile sind Temperaturen
bis 80 Grad Celsius beim Kunststoff kein
Hexenwerk mehr. Die Substitution erfolgt

aber
wohl nicht in den néachsten
fanf Jahren.
Verpackungshersteller ver-
suchen, sich in erster Linie
durch Innovationen neue
Marktanteile zu erschlie-
Ben. Eine Schlusselrolle konnen aber auch
Neuerungen und Optimierungen im Pro-
duktionsprozess, beziehungsweise in der
Anlagentechnik einnehmen.
Zu beobachten in den letzten Jahren war,
dass die GroBchemie ihre Kompetenz in
Bezug auf Gefahrgutverpackungen mit der
Konzentration auf deren Kerngeschaft ab-
gebaut hat. Nun erwartet man, dass der
Verpackungshersteller diese Licke fullt.
Diese Anforderung kann der Verpackungs-
hersteller aber nur teilweise erfillen, denn
die Stoffkenntnisse und Eigenschaften lie-
gen beim Chemieproduzenten; und die Re-
zeptur ist und bleibt sein Geheimnis. , Hier
versuchen wir als Verband Einfluss zu neh-
men, um zu verhindern, dass an dieser
Stelle eine Sicherheitsliicke entsteht. Dar-
um pladieren wir fir eine sehr enge Zu-
sammenarbeil zwischen Verpackungsliefe-
rant und Kunden. Mitunter wird erwartet,
dass der Verpackungshersteller die kom-
plette Verantwortung flr das sichere Verpa-
cken eines Fullguts Ubernimmt, ohne zu
wissen, welche Eigenschaften das Fullgut
hat*, erklart Dr. Bruder mit Nachdruck.
Know-how und die Erfahrung bei den Ver-
packungsproduzenten sind zwar grof und
wachsen Kontinuierlich. Aber Mischungen
zum Beispiel kénnen moglicherweise an-
dere Wechselwirkungen mit den Kunststof-
fen zur Folge haben als einzelne Stoffe.
Somit ist mitunter sehr schwierig vorher-
zusehen, welche Wechselwirkungen zwi-
schen Fillgut und Packmittel auftreten.
Daftr sind umfangreiche Tests unab-
dingbar.
Umso besser die Kommunikation
zwischen Verpackungshersteller
und Kunde ist, desto leichter las-
sen sich Verpackung, Werkstoff
und Anwendung aufeinander ab-
stimmen. Darin liegt die groke Her-
ausforderung und Chance fir Her-
steller und Kunde. tm

auf leisen Sohlen,
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